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PRACOVNA DOSKA DUROPAL COMPACT - NAJNOVSI TREND V ZARIADENI KUCHYN v

Ziadny iny povrch v kuchyni sa nepouZiva tak ¢asto ako pracovna doska. Kuchynskd pracovna doska musi byt odolnda vodi oderu a
poskriabaniu, tepelne odolna a bezpeéna pre kontakt s potravinami. Okrem toho sluzi ako déleZity dizajnovy prvok v kuchyni.

ODPOVED NA POZIADAVKY UZIVATELOV

Naa ponuka pracovnych dosiek Duropal Compact spifia poziadavky uzivatelov na kvalitu a odolnost a zodpoveda st¢asnym trendomv
priestorovom dizajne. Filigrdnové pracovné dosky s jemnou hrubkou st idealnym rieSenimpre moderné, elegantné kuchyne a skutoénou
alternativou ku kameriu.

NAJVYSSIA KVALITA

Pracovné dosky Duropal Compact su vyrobené z pevného,kompaktného vysokotlakového laminatu s hribkou 12 mm, ktory vykazuje
zvy$enu odolnost voci narazom, vlihkosti a dalsim faktorom, ktorym s pracovné dosky vystavené pri kazdodennom pouZivani.

VYSOKA ZIVOTNOST:

« vysoko kvalitny vysokotlakovy laminats vysokou odolnostou
® samonosny a nekorozivny

¢ odolny voci ndrazom

¢ odolny voci vysokym teplotdm a vodnej pare

¢ odolny voci necistotam a Skvrndmod kavy, ¢aju alebo vina

* vode odolny v celom priereze

NADCASOVA ELEGANCIA:

¢ exkluzivny a moderny dizajn

* homogénne farebné jadro v troch farbach:biela, siva a Cierna
e jednotna hribka 12 mm

SPOLAHLIVA FUNKENOST:

o certifikovana bezpecnost pri kontakte s potravinami

* nenaroc¢né na udrzbu, vhodna na suché a mokré Cistenie
* odolnd vodi rozpustadldm a dezinfekénym prostriedkom
¢ jednoduché spracovanie

ODOLNY VOCI:

® narazom

e vodnej pare

e Skvrnam od kavy a ¢aju

e Skvrnam od Cerveného vina
¢ vysokym teplotam
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SKLADOVANIE, MANIPULACIA

Pracovné dosky Duropal Compact musia byt skladované v uzavretych skladovacich priestoroch za normalnych vnatornych podmienok pri
teplote 18-25 °C a relativnej vlhkosti 50-65 %, chranené pred mokrostou, vihkostou a priamym sine¢nym Ziarenim.

Stohy dosiek so zarovnanymi hranami by mali byt zabalené do fdlie a zataZené krycou doskou. Tieto skladovacie podmienky musia byt
zabezpecené po kazdom vybrati dosiek a preprave.

Pri manipulacii s nebalenymi kompaktnymi pracovnymi doskami je nutné ich vzdy zdvihat, v Ziadnom pripade ich nesmies tladit proti sebe
ani tahat po sebe. Aj malé Castice nedist6t alebo zvysky po spracovani mézu poskodit povrch kompaktnej pracovnej dosky.

Kompaktné pracovné dosky musia byt pred spracovanim a instalaciou dostatocne aklimatizované:
- Material, ktory bol spracovany vo vihkom stave, md tendenciu sa zmrstovat, co méze viest k prasklindm a deformaciam.
- Prili$ suché materialy sa tazko spracovavaju, moZu sa roztahovat, ¢o moze opat viest k deformaciam.

Pri planovani a projektovani je nevyhnutné zohladnit klimatické podmienky pre neskorsie pouZitie. Dobra aklimatizacia je mozna len pri
normalnom prostredi v miestnosti.

VSEOBECNE DOPORUCENIE K SPRACOVANIU

Tieto odporucania tykajuce sa spracovania platia nezavisle od povrchovej Upravy alebo jadra vyrobku (Cierna, siva, biela) z hladiska
spracovania a vysledkov spracovania.

Uspe$né spracovanie s vysokokvalitnou, profesionalnou povrchovou tpravou viak vo velkej miere zavisi od vhodnych, novych alebo
,Cerstvo” naostrenych nastrojov. V idealnom pripade sa rezanie vykonava pomocou dielenskych nastrojov, ako je tlacena pila a CNC
obrabaci stroj. V idedlnom pripade sa rezanie na mieru vykonava pomocou dielenskych nastrojov, ako je pila s tlacnou listou a CNC obrdabaci
stroj. Upravy montaze na mieste (montaze) nie si mozné alebo st mozné lenv minimalnej miere, pomocou , ruénych nastrojov” sa zvycajne
daju vykonat len nedostatocne.

Vzhladom na tvrdost materidlu a hribku dosky je opotrebenie néstrojov vyssie. Odporuca sa vybrat vhodné stroje a nastroje ich vlastnym
otestovanim v zavislosti od vyrabaného mnoiZstva.

Pri vSetkych procesoch obrabania je nevyhnutné zabranit lokdlnemu prehriatiu v désledku nespravneho vedenia néstroja alebo nespravnych
alebo tupych nastrojov.

Ochrann féliu je potrebné vidy stiahnut z obidvich stran, ind¢ méze déjst k prehybu. lhned po odstraneni ochrannej félii sa presvedcéte, ¢i je
povrch dosky bez viditelnych poskodeni alebo prasklin a tiez Ci nie je kompaktna doska prehnuta.

Kompaktné dosky vzdy insStalujte spravne a dbajte na spolahlivy spdsob prichytenia.

Na kompaktné dosky vplyvaji zmeny teploty a vlhkosti vzduchu v mieste skladovania, ktoré mézu ovplyvnit aj rozmery dosiek.
Kompaktné dosky sa pri strate vihkosti zmr$tuju a pri prijimani vihkosti sa rozpinaju. Stabilita dosiek je najlepsia do cca 50-65% vzdusnej
vlhkosti. Pri jednostrannom pdsobeni teploty méze déjst k odchylkam rovnosti dosky.

Ked%e kompaktné dosky sa zmenou pdsobenia vzdu$nej vihkosti zmrétujd alebo rozpinajd, preto je velmi délezité VZDY pri montazi
zabezpecit dostatoény dilataény priestor. Vieobecne plati, Ze na kaZdy meter je potrebné 2mm dilataéného priestoru pre pripadnd zmenu
rozmerov dosiek.

Medzi zadnou alebo bo¢nou hranou kompkaktnej dosky a stenou ponechajte dilata¢nu Sparu aspor 5 mm.

Na Ziadnom mieste by nemala byt zostédvajlca ¢ast kompaktnej pracovnej dosky mensia ako 50 mm.
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FAREBNA A POVRCHOVA ZHODA

Dekor, Struktura a opotrebenie ovplyvriuju koneény vzhlad vyrobku.

Vzhladom na odlisné vyrobné technoldgie Specifické pre kazdy vyrobok sa vyskytuju aj kombinacie dekoru, Struktury a nosnosti, ktoré mozu
viest k mensim vizualnym a hmatovym rozdielom medzi r6znymi skupinami a formatmi vyrobkov. Takéto rozdiely nepredstavuju vadu.

Vyber povrchovej textiry ma vyznamny vplyv na vizualny dojem, a to ako z hladiska hmatového vnimania, tak aj technickych vlastnosti
produktu. To znamend, Ze celkovy dojem z dekoru sa méze menit v zévislosti od povrchovej textiry. Okrem toho mechanické vplyw na
povrch produktu v tmavych dekoroch mézu viest ku kontrastnejsiemu vizualnemu vnimaniu.

Aby ste s nasimi produktami vzdy dosiahli najlepsie vysledky a aby sme vopred objasnili akékolvek odchylky, radi vam poskytneme
individuadlne poradenstvo.

Povrch kompaktnych dosiek vo svetlych alebo jednofarebnych dekoroch v kombinacii s hladkych povrchom vyZaduje ¢astejziu Udrzbu
pracovnej plochy.

Mechanické poskodenia su viacej viditelné pri svetlych a jednofarebnych dekoroch.

Pri dlhodobom pouzivani kompaktnej dosky je potrebné poditat aj s opotrebenim povrchu - napriklad zmena lesku, mikroskrabance. Ide iba
o estetické zmeny, ktoré nemaju vplyv na Zivotnost kompaktnej dosky.

BEZPECNOST VYROBKU

* Tento vyrobok je vyrobkom podla nariadenia REACH ES 1907/2006 a nepodlieha registracii podla ¢lanku 7.

« Povrch je fyziologicky nezavadny a schvéleny pre styk s potravinami (podla nariadenia Komisie (EU) ¢. 10/2011).

» Dekorativny povrch a jadro materialu pozostdvaju z vrstiev papiera impregnovaného duroplastovymi Zivicami. Tie su pocas vyrobného
procesu Uplne vytvrdené posobenim tepla a vysokého tlaku. Vytvara sa tak stabilny, odolny a nereaktivny material.

* Vlyrobok je vyrobeny bez prisad organochlérnych zlGc¢enin, tazkych kovov, konzervaénych latok, prostriedkov na ochranu dreva a
organickych rozpustadiel.

ZVLASTNOSTI

¢ Vzhladom na biele jadro materialu nie je mozné zabranit miernym odchylkam v dekore v porovnani s inymi produktmi.

¢ Z technickych dévodov mézu existovat mierne odchylky vo farbe bieleho jadra materidlu.

¢ VVzhladom na material jadra su pracovné dosky Duropal Compact s bielym a sivym jadrom o nieco tvrdsie a krehkejsie ako kompaktné
pracovné dosky s ¢iernym jadrom, a preto su vystavené vacsiemu namahaniu pri klimatickych vykyvoch.

* V zavislosti od dekoru a $truktiry povrchu sa na formatovanych doskdch moézu pri pohlade z réznych uhlov vyskytovat rézne optické efekty
povrchu. Je to spésobené vyrobnym procesom a nejde o vadu kvality.

e V stvislosti s opracovanim (zaoblovanie hran, brisenie a rezanie) m6zu nastat mierne farebné odchylky farebného jadra materialu.

* Nasledné naolejovanie (vhodnym kuchynskym olejom) opracovanych hran méze znizit stopy po opracovani a opotrebeni.

EMISNA TRIEDA FORMALDEHYDU

E1 EO5

ANTIMIKROBIALNY UCINOK

Povrch s antimikrobidlnym Géinkom do 24 h pre interiér — Metodika testovania JIS Z 2801 / I1SO 22196
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SPRACOVANIE

* Pri pouziti produktu najméa na velkych plochdch sa odporuca venovat pozornost jednotnosti farby a struktiry dosiek a rezanych dielov
pouzivanych pri dalsom spracovani a instalacii a spracovavat materidl s ohladom na smer vyroby.

* Pred spracovanim a instalaciou je nevyhnutna primerand klimatizécia. Samotné miestnosti musia byt primerane klimatizované podla ich
dalSieho vyufZitia.

* Odporucame, aby ste spracovanie otestovali sami podla konkrétnych poZiadaviek na pouzitie a material.

¢ Upozorfiujeme, Ze pre dosiahnutie perfektnych vysledkov s nevyhnutné ostré noze a hladko beZiace nastroje.

* Vftané otvory musia byt zahladené. Priemerné otvory musia byt vyrobené s vasim priemerom.

e Vlyrezy a vnutorné rohy musia mat polomer najmenej 8 mm, aby sa zabranilo namahaniu zarezov a tym moznému naslednému praskaniu.
* Aby sa zabrénilo stopam po vibraciach nastroja na povrchu, je potrebné pouzivat frézy s vysokou presnostou periférneho vykyvu. Rychlost
posuvu je potrebné zniZit na okrajoch, rohoch a deliacich bodoch.

* Frézované hrany a povrchy by sa mali jemne brdsit, aby sa dosiahla lepsia kvalita povrchu a lahsie Cistenie, a v pripade potreby osetrit
lestiacou pastou.

* BoCné strany je mozné opracovat:

1. suchym brusenim zrnitostou 120/220/400

2. mokrého brisenia brisnym papierom so zrnitostou 600/1000/1500/2000

3. lestenia plstenym kotuic¢om (zrnitost 6000) a lestiacou pastou

STROJE A NASTROJE

* Mozno opracovavat na beznych drevospracovatelskych strojoch vybavenych reznymi nastrojmi s karbidovym (HW) alebo diamantovym
ostrim.

« Dalsie informécie najdete v nasich odporucaniach na spracovanie ,Duropal HPL Compact / Duropal Compact pracovné dosky“.

* Na obrabanie a spracovanie su vhodné nastroje s karbidovym hrotom.

TECHNOLOGIA KOVANIA

Vhodné su vietky odnimatelné a neodnimatelné spojovacie prvky pre masivne drevo a drevené materialy.

INSTALACIA A MONTAZ

* Pred instalaciou je nevyhnutné vietky kompaktné dosky aspofi 24 hodnin aklimatizovat v miestnosti montaze. Samotné miestnosti musia
byt klimatizované podla ich neskorsieho vyufZitia.

* VSeobecne plati, Ze je potrebné zabezpecit odborné spracovanie a inStaldciu v stlade s aktudlnym stavom techniky.

e Po instalacii musia byt panely dobre vetrané zo zadnej strany a klimaticky vyvédzené na oboch stranach. Aby bola zabezpedena dostatoc¢na
cirkulacia vzduchu, prazdny priestor by mal byt minimalne 20 mm. Je dbleZité, aby horizontalne prebiehajica podkonstrukcia aspodnd a
predna Cast obkladu steny boli prerudené, aby bolo mozné vertikdlne vetranie zo zadnej strany. Treba sa vyhnat priamemu upevneniu
dosiek na podklad bez vzduchovej medzery.

* Je potrebné dbat na to, aby dilataény priestor pre inStalované dosky nebol nijakym sp6sobom obmedzeny. Pri kombinacii s inymi
materidlmi je potrebné venovat pozornost pripadnym rozdielom v koeficientoch dilatacii.

* Je potrebné zabezpedit dostatoény pohyb kompaktnych dosiek. V miestach styku dosiek je potrebné vytvorit spoje a priechodné otvory
musia mat vacésie rozmery.

¢ Nové steny (tehlové, betonové alebo omietnuté) obsahuji znaéné mnozstvo vlhkosti a pred obkladom musia byt Uplne suché.
 Podklad nesmie byt vihky ani nestabilny. Je potrebné zabezpedit minimélnu nosnost a stabilitu zodpovedajicu zamyslanému pouZitiu.

» Podkladovd konstrukcia musi byt chranena proti koroézii.

* VVyhnite sa priamemu vystaveniu teplu a naslednému nadmernému vysuseniu povrchu v dosledku svetelného alebo tepelného Ziarenia,
napr. z kdrenia alebo klimatizacie.

* Najma pri pouziti na velkych plochédch sa odporuca venovat pozornost jednotnosti farby a Struktdry panelov a kusov rezanych na mieru,
ktoré sa pouzivaju pri dal3om spracovani a instaldcii, a spracovavat material s ohladom na smer vyroby.

¢ V miestnosti kde bude kompaktna doska nainstalovana nechajte dosku aklimatizovat aspori 24 hodin pred montazou.
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SKLADOVANIE, MANIPULACIA A DOPRAVA

¢ Cudzie predmety a hrubé nedistoty v stohu dosiek mézu sposobit vtlaenie a poskodenie povrchu.

o Dalsie informécie najdete v nadich odporiéaniach na spracovanie ,,Duropal HPL Compact / Duropal Compact pracovné dosky”.

¢ \/yhnite sa skladovaniu priamo v priechodnej ¢asti, napr. v oblasti nakladania a vykladania.

o Chrarite pred vlhkostou vzduchu a vlhkostou.

¢ VVyhnite sa priamemu vystaveniu teplu a tym nadmernému vysusaniu povrchu v désledku Ziarenia svetla alebo tepla, napr. z kurenia alebo
klimatizacie.

¢ \/yhnite sa priamemu sIne¢nému Ziareniu alebo vystaveniu ultrafialovému Ziareniu, najma v pripade vyrobkov s féliovymi povlakmi. e
Tieto podmienky skladovania musia byt zabezpedené aj po kazdom vyberani dosiek zo stohu.

e Vertikalne skladovanie sa neodporuca.

¢ Akékolvek nespravne skladovanie, bez ohladu na jeho trvanie, mdze spOsobit nevratné poskodenie (dosiek).

* Dosky sa nesmu presuvat ani tahat po sebe, mali by sa zdvihat ru¢ne alebo jednotlivo pomocou prisaviek.

 Pri preprave stohov dosiek sa musia pouzivat dostato¢ne velké a stabilné podpery, napriklad palety. Dosky musia byt v stohu zaistené, aby
sa nemohli posuvat.

VNUTORNE OTVORY A VYREZY NA DREZY A VARNE DOSKY

V pracovnej doske Compact su potrebné vyrezy a vnitorné vybrudsenia na instaldciu drezov, najma varnych dosiek a otvorov na batérie.
Vietky rohy musia byt vidy zaoblené. Vnutorny polomer by mal byt ¢o najvacsi. Pre vyrezy s dizkou strany do 250 mm je potrebny
minimalny polomer 5 mm. Pre vyrezy > 250 mm sa polomer musi postupne zvy3ovat podla dizky strany. Pri vyrezoch > 250 mm sa polomer
musi postupne zvy$ovat podla dizky strany. Je tie potrebné zrezavat hrany smerom k hornej a spodnej asti pracovnej dosky.

PRI FREZOVANI POLODRAZKY PRE OSADENIE DREZU ALEBO VARNE)J
DOSKY JE POTREBNE ABY ZOSTALO ASPON 50% HRUBKY DOSKY.
Minimalna vzdialenost od vyrezu na drez, varnu dosku k hrane
iného vyrezu alebo spoja kompaktnych dosiek je 300 mm.

v x

Zaoblenie vnutornych rohov a zabrdnenie ostrym prechodom na povrch je obzvlast dolezité privytvarani vyrezu pre varnu dosku. V dosledku
Castého vystavenia teplu je tato oblast vystavendzvy$enému namdahaniu zmrstovanim.

Pozndmka:Vystrihnuty kus/odpadovy kus musi byt pocas spracovania podoprety, aby sa predislo rizikuzlomenia. Kompaktna pracovna doska
je v oblasti vyrezu oslabend. To je potrebné zohladnitnajma pri preprave a instalacii.

Pri inStaldcii vstavanych drezov je potrebné dodrZiavat pokyny vyrobcu na spracovanie, pretoze existuje velké mnoZstvo roznych $pecifikacii.
Drez musi byt inStalovany v sulade s pokynmi vyrobcu.

SPOJENIE PERO-DRAZKA

Pri spajani kompaktnych pracovnych dosiek pomocou perodrazkovych spojov musi byt Sirka drazky (a)a hribka strany drazky (b) minimélne
3 mm. Ak to konitrukcia dovoluje,hribka strany drazky (b) by mala byt va&sia ako $irka drazky (a). Hibka drazky by mala byt ¢o
najmensia(max. 10 mm).

Vnutorné hrany drazky musia byt skosené. Ostré vnatorné hrany drazky zvySuju ucinok zérezu.

Sitka drazky (a) = 3mm
TlouStka boku drazky (b) = 3mm
Tloustka desky (c) > 10 mm

Vzhladom na moZné rozmerové zmeny musia byt kompaktné pracovné dosky inStalované s dostato¢nouvzdialenostou medzi drazkou a
perom.
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ROHOVY SPOJ

Okraj dosky musi byt ¢isty, okraj musi byt vyhladeny na hornej a spodnej strane a doskymusia tesne priliehat k sebe. Presny, rovny prechod
medzi doskami sa dosiahne vytvorenim pero-drazky (pozri vy$sie) alebo pouZitim spojov http://www.lamello.com. Dosky sa upevriujd
pomocou spojovacich prvkov a lepidla.

SKRUTKOVE SPOJE

Skrutkové spoje su ¢asto potrebné pri kompaktnych pracovnych doskach, napriklad pri korpusoch nabytku alebo profiloch na pripevnenie k
stene. V3etky skrutky umiestnené v kompaktnych pracovnych doskachmusia byt vopred predvitané.

Nase odporucanie:
Pri pouziti montaznych skrutiek musi byt priemer vitaného otvoru o 0,5 mm mensi ako priemer skrutky. Ak nepredvrtate vopred, existuje
riziko, Ze pracovna doska sa rozstiepi a skrutka sa vytrhne!

LEPENE SPOJE

V idedlnom pripade by mali byt spoje medzi telom nabytku a pracovnou doskou lepené. Na jednej strane je to zvyéajne vhodnejsia metdda
upevnenia ako skrutkové spoje, na druhej strane vSak komplikuje demontaz. Odporicéame Lepidlo/Tmel SIKAFLEX 552.

VSEOBECNE DOPORUCENIA K MONTAZI

Pri navrhovani kuchyne s pracovnymi doskami Duropal Compact je vo vieobecnosti potrebné zabezpedit, aby bola vyska nabytku znizena o
27 mm v porovnani s pracovnou doskou Duropal s hrdbkou 39 mm. Je potrebné zohladnit konstrukéné charakteristiky okrem iného varného
panela a drezu:

e Pokial ide o vysku konstrukcie a upeviiovaci systém, tieto su ¢asto dimenzované pre pracovné dosky Duropal s hribkou 39 mm.Preto je
pri navrhovani nabytku alebo po¢as montaze nutné pouzit dvojité vrstvy alebo tiefiové medzery.

* Vlyrezy pre varné dosky alebo drez by mali byt vidy vyrobené v jednej pracovnej doske, nie v dvoch spojenych pracovnych doskach.

« Zdroje tepla, ako st varné dosky, musia byt umiestnené najmenej 50 mm od okraja pracovnej dosky.

Kompaktné pracovné dosky mozu podliehat uréitym poZiadavkam na zataZenie v zavislosti od situacie pri inStalacii. Nase odporucania
néjdete v tabulkach zatazenia.

Tabulky zataZenia:

A

Sitka desky: 640/950mm

Maximalné povolené rovhomérné zatizeni desky Duropal Compact pfi riznych rozpétich a kritériich ohybu [kg/m?]
Tioustka desky v Vzdélen.ost-podpér (o's'ova' vzdalenost) v mm otk
i Doporuceni (max. zatizeni) e
100 200 300 400 500 600 700 800
12 56206 12683 3758 1585 812 470 296 198(1/100
12 56206 8455 2505 1057 541 313 197 132|1/150
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Sitka desky: 640/950mm

Maximalné povolené bodové zatizeni desky Duropal Compact pii riznych rozpétich a kritériich ohybu [kg]

Tloutika desky v \l;:’daleriost'podper ((t)is.ova vzdalenost) v mm R
s poruceni (max. zatizeni) pilibybu®
100 200 300 400 500 600
12 1799 899 443 249 157 106/ 1/100
12 1799| 674 297 165 103 69| 1/150
Konzola
GOy Vzdalenost mezi dvéma podpé&rami je znazornéna nespravné, deska celou plochou leZina
ATTTTTTTTTII T 7T 777777777725 o A i S
L Deska je zafixovana v celém poli!

Maximalné povolené rovnomérné zatizeni desky Duropal Compact pii riznych délkach konzoly a kritériich ohybu [kg/m?]

Tloustka desky v Il;:,esa:luié(:nfolyv mmﬁi Kritérium
=il po ni (max. zatiZeni) pelibyba®
L 100 200 300
12 10569 1321 391 1/100
12/ 7046 881 261 1/150
l Vzdalenost mezi dvéma podpérami je znazornéna nespravné, deska celou plochou leiina
WTTTTTT7Ti77 7T 777777777, 778 - o - iy |
opérnych plochach!
Deska je zafixovana v celém poli!
Maximalné povolené bodové zatizeni desky Duropal Compact pii riznych délkach konzoly a kritériich ohybu [kg]
Tloustka desky v ll;:')esah Eonfolyv mn::" = Kritérium
i poruceni (max. zatiZeni) priibybu®
L 100
12 253 1/100
12 168 1/150

* Pfi dlouhodobém zatizeni se zatéze, které mohou phsobit, snizuji cca o 2/3, aby se trvale dodrzelo omezeni prithybu.

VZHLAD HRAN

Hrany méZu byt oSetrené lakom alebo olejom bez obsahu silikonu. Dévodom oSetrenia olejom je vidylen Uprava vzhladu hrén, technické
vlastnosti sa tym nezlepsuju.

e V pripade kompaktnych pracovnych dosiek s ¢iernym jadrom a mierne nerovnym frézovanym povrchom je povrch opticky ,,opaleny”
pomocou oleja, t. j. hrana vyzerd vdaka oleju cernejsia. Ak je frézovana Cistym sposobom, opticky vzhlad hran je idealny aj bez oleja.

¢ Dobre frézovany povrch v kombinacii so sivym alebo bielym jadrom pracovnej dosky vo vacsine pripadov nevyZaduje oSetrenie olejom.
Olej doddava povrchu hran mierne nazltly farebny efekt.

KOMPAKTNA DOSKA AKO ZASTENA

Kompaktnd doska sa nikdy nelepi priamo na stenu! Musi sa vyrobit rost, pre odvetranie pripadnej vlhkosti.

Na stenu sa nalepi reflexna félia ako sa dava za radiator a na fiu sa dava rost a aZ na tento rost sa lepi kompaktna doska. Rost sa méze
spravit z odrezkov z kompaktu alebo z masivneho dreva alebo z odpadu z laminovanej DTD. NareZe sa na cca 10cm Siroké pasy ktoré sa
namontuju asi 40 cm od seba a priskrutkuju sa na stenu (max.600 mm). Detail kde bude na konci z boku viditelnd dupla 12+12mm, tak toto
sa zalesti a dizajnovo to bude vyzerat ako celok.
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ODPORUCAME

SIKAFLEX 552 LEPIDLO/TMEL
Je pruzny a trvalo elasticky, preto odporicame na lepenie kompaktnych pracovnych dosiek. Perfektne zvlddne
rozpinavost kompaktnej dosky.

ikaN

Navod na opracovanie kompaktnych dosiek Festool
https://www.youtube.com/watch?v=xisQwxfw5fw

Typ skolitel'a Festool na opracovanie kompaktnych dosiek
https://www.youtube.com/watch?v=i7KE B9Zr3c

POPIS PRODUKTU

REDOCOL greenline Finish XTreme matt je €istiaci prostriedok na
povrchy pripraveny na pouZitie, Specialne vyvinuty na Cistenie matnych,
velmi matnych a extrémne matnych povrchov. U¢inne ¢isti napriklad
ABS a PP hrany, povrchy linolea, ale aj potiahnuté alebo lakované
kompozitné dosky alebo kompaktné dosky s matnym povrchom. Kéd
produktu: 755.9028

VYHODY PRODUKTU

m Vynikajuci Cistiaci ucinok

m Odstrariuje mastnu Spinu, odtlacky prstov atd.

m Cisti bez zanechania $muh

m Idedlne na docistovanie po kone¢nej montazi

m Biologicky rozlozitelny

TIPY

Pri silnom znedisteni nastriekajte Finish priamo na povrch a nechajte
pbsobit. Na lahsie a bezné znedistenie naneste Cistiaci prostriedok na
Cistu handri¢ku z mikrovlakna a rovnomerne utrite a vycistite povrchy.
NepouZivajte na horuce povrchy!

KONTAKTY Peter Novak - veduci skladu Ing.Radoslav lvan - obchodny zastupeca

- {_‘ emmw - technickd podpora materidlov  Tel.  +421 36 633 0871 - technickd podpora materidlov Tel. +421 366330871
pNE._N - objedndvky prijaté Mob. +421 917 740 894 - pésobenie v teréne Mob. +421 907 069 227
N N - logistika Mail. stolar@stolarcoop.sk - eshop podpora Mail. rado.ivan@stolarcoop.sk
I Jan Struhdr - rastupca vedidceho skladu Tichomir Tallési - obchodny zastupca
- technickd podpora materidlov  Tel +421 36 633 0871 - technickd podpora materidlov Tel. +421 36 633 0871
- objedndvky prijaté Mob. +421 917 845 482 - posobenie v teréne Mob. +421910 225 759
- logistika Mail. stolar@stolarcoop.sk Mail. tichomir.tallosi@stolarcoop.sk
Lubomir Foltan - porezy materiglov Kotarina Drgofova - ekonomické oddelenie
- porezy Tel. +421366330871 - cenove ponuky Tel. +421 366330871
- objedndvky prijaté Mob. +421910 194 926 - objedndvky vystavené Mob. +421917 617 293
Mail. stelar@stelarcoop.sk - reklamacie Mail. stolar@stelarcoop.sk
Miroslav Durica - obchodny zastupca Dominik Drgoria
- technickd podpora materidlov  Tel. +421 36 633 0871 - technickd podpora materidlov Tel. +421 36 633 0871
- pésobenie v teréne Mob. +421 915 831 290 - cenove ponuky Mob. +421 908 720 614
Mail. mire.durica@stolarcoop.sk - marketing Mail. stolar@stelarcoop.sk
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